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Technické parametry CNC vertikalnich obrabécich center rady

Posuvy a vzdalenosti

Posuv v ose X [mm] 820 1020 1300 1525 1600
Posuv v ose Y [mm] 520 520 610 760 800
Posuv v ose Z [mm] 505 505 560 650 800
Vzdalenost Cela vietena od stolu [mm] 100 - 605 80 - 585 125-685 150 - 800 100 - 900
Vzdalenost osy vietena od stojanu [mm] 560 560 640 810 850
Vyska stolu od podlahy [mm] 920 920 910 945 970
Vzdalenost stfedu stolu od stojanu [mm] 300 - 820 300 - 820 320-930 430-1190 450 - 1250
stal

Rozméry stolu [mm] 950 x 520 1150x 520 1420 x 600 1700 x 750 1680 x 800
Maximalni zatizenf stolu [kg] 800 800 1500 1500 1000
Sitka T-drazek x pocet x rozte¢ [mm] 18 x 5x 100 18 x5 x 100 18 x 5x 100 22 x5x125 18 x6x125
Vreteno

Maximalni otacky [min?] 10 000 10 000 10 000 6 000 8 000
Upinaci kuzel 7/24 ¢. 40 7/24¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢.50 7/24 ¢. 40
Vykon motoru vietena (nepfetrzité / 7,5/11 7,5/11 15/ 18,5 11/15 9/11
30 minut) [ kW]

Rychloposuvy

Rychloposuv osy X [m.min] 36 36 32 15 18
Rychloposuv osy Y [m.min?] 36 36 24 15 18
Rychloposuv osy Z [m.min] 30 30 24 12 15

Automaticky zasobnik nastroju

Typ zadsobniku

bubnovy s vymén-

bubnovy s vymén-

karuselovy (bub-

bubnovy s vymén-

karuselovy (bub-

nou rukou nou rukou novy s vyménnou nou rukou novy s vyménnou

rukou) rukou)
Cas vymény nastroje (nastroj - nastroj) - 2 2 7,1(2) 5 7,1(2)
karuselovy zasobnik (bubnovy zasobnik
s vyménnou rukou) [s]
Pocet mist v zasobniku - karuselovy 24 24 22 (24) 24 22 (24)
zasobnik (bubnovy zasobnik s vyménnou
rukou)
Maximalni hmotnost nastroje [kg] 8 8 7 15 7
Maximalni délka néstroje [mm] 300 300 250 350 300
Maximalni primér nastroje [mm] 80 80 80 100 80
Maximalni primér nastroje bez soused- 150 150 150 200 150
nich nastroji [mm]
Rozméry
Sitka stroje [mm] 2905 3040 3550 3720 4300
Hloubka stroje [mm] 2 300 2 300 2370 3070 3050
Maximalni vyska stroje [mm] 2 800 2 800 2 665 3200 3190
Hmotnost stroje [kg] 5800 6 300 7 100 11 500 11 000
Prikon [kVA] 25 25 25 25 20

o vyménik tepla elektrické skfiné (fada VFP)
predpjaté kulickové Srouby

femenovy prevod

synchronni (pevné) zavitovani

pIné krytovani

automatické ofukovani drzaku ndstroje
agregét chlazeni

automaticky mazaci systém

pneumaticky systém

e linearni optoelektrickd pravitka
e chlazeni stredem vietena

® sonda pro nastaveni délky a detekci zlomeného

ndstroje

® fetézovy vynasec tfisek s nadobou

® Sroubovy vynasec tiisek s nddobou

e chlazeni oleje vieteniku

® programovatelné ovladani trysek s chladici
kapalinou

Ve vietenu s unikdtni konstrukei jsou pouZity loZiska P4
s kosouhlym stykem pro maximalni tuhost
a nejvyssi moznou presnost

Vynasece tfisek - fetézovy a Sroubovy

® rucni vyménik palet
® 4. tizend osa - jen pfiprava nebo kompletni
dodévka s otoénym stolem
e vysokotlaké cerpadlo
e maximalni otdcky vietena az 12 000 min™ (fada FV/FVP)
e maximalni otdcky vietena az 15 000 min™ (fada VFP)
® ZF 2stupriova planetova prevodovka
® adalsi

J . h
Automaticky zdsobnik ndstrojli je mozné zvolit bud karuselovy nebo bubnovy
s vyménnou rukou. Oba typy vyméni nastroj velmi rychle.



CNC vertikalni obrabéci centra rady

Ram stroje a hlavni dily jsou odlitky ze slitiny Meehanite, coZ zarucuje vynikajici stabilitu materidlu a dlouhodoby provoz bez deformaci. Spodni ¢ast ramu ma
specialni konstrukci pfipominajici tvar pismene A. Vyjimec¢né usporadani stroje v kombinaci s vykonnymi servopohony umoznuji dosazeni skvélych rychloposuvi.
Servopohony pfimo pohénéji pfedpjaté kulickové Srouby, co? zajistuje tuhost a pozadovanou pfesnost polohovaciho systému. Vodici plochy pro vietenik jsou
s povlakem TURCITE B, ktery ma nizké tfeni a zvy3Suje tuhost pfi obrabéni. Rozte¢ vedeni 634 mm v ose Y a 370 mm v ose Z zarucuji dokonalou stabilitu. Proti-
zévazi vieteniku u modelu VMP-65(A) je pfesné vedeno, aby nevznikaly razy, zhorsujici vysledky obrabéni. Ostatni modely VMP protizévazi vieteniku nemaji.



Technické parametry CNC vertikalnich obrabécich center rady

Posuvy a vzdalenosti

Posuv v ose X [mm] 580 760 820 1020 1100 1100 1300 1650
Posuv v ose Y [mm] 420 420 520 520 700 610 610 800
Posuv v ose Z [mm] 510 510 505 505 600 600 600 800
Vzddlenost Cela vietena od stolu [mm] 80-590 80-590 100 - 605 80 - 585 200 - 800 135-735 120-720 70-870
Vzdalenost osy vietena od stojanu [mm] 455 455 560 560 770 660 660 850
Vyska stolu od podlahy [mm] 820 820 920 940 950 960 975 1080
Vzdélenost stfedu stolu od stojanu 245 - 665 245 - 665 300 - 820 300-820 | 420-1120 | 355-965 355-965 | 450-1 250
[mm]

stal

Rozmeéry stolu [mm] 650 x 420 890 x 420 950x 520 | 1150x520 | 1300x 700 | 1200x 600 | 1420x 600 | 1700 x 800
Maximalni zatiZeni stolu [kg] 300 300 800 800 1000 1500 1500 1500
Sitka T-drazek x pocet x rozte¢ [mm] 14x4x100 | 14x4x100 | 18 x5x100 | 18 x5x 100 | 18 x5x125 | 18 x5x 100 | 18 x5x 100 | 18 x6 x 125
Vfeteno

Maximalni otacky [min?] 10000 10 000 10000 10 000 10 000 10 000 10 000 10 000
Upinaci kuzel 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40
Vykon motoru vietena (nepfetrzité / 7,5/11 7,5/11 7,5/11 7,5/11 6/11 7,5/11 7,5/11 15/18,5
30 minut) [ kW]

Rychloposuvy

Rychloposuv osy X [m.min] 36 36 40 40 24 36 36 36
Rychloposuv osy Y [m.min?] 36 36 40 40 24 36 36 36
Rychloposuv osy Z [m.min™] 36 36 30 30 15 24 24 24
Automaticky zasobnik nastroju

Typ zasobniku karuselovy (bubnovy s vyménnou rukou)

Cas vymény néstroje (néstroj - nastroj) -| 7,1 (2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0) 7,1(2,0)
karuselovy zasobnik (bubnovy zasobnik

s vyménnou rukou) [s]

Pocet mist v zasobniku 18 (20) 18 (20) 22 (24) 22 (24) 22 (24) 22 (24) 22 (24) 22 (24)
Maximalni hmotnost nastroje [kg] 7 7 8 8 8 8 8 8
Maximalni délka ndstroje [mm] 250 250 300 300 300 300 300 300
Maximalni primér nastroje [mm] 80 80 80 80 80 80 80 80
Maximalni primér nastroje bez soused- 130 130 150 150 150 150 150 150
nich nastrojd [mm]

Rozméry

Si¥ka stroje [mm] 1900 2100 2905 3040 3440 3180 3550 4400
Hloubka stroje [mm] 2255 2255 2260 2260 2630 2 800 2 800 3500
Maximalni vyska stroje [mm] 2370 2370 2 800 2 800 3000 2900 2900 3300
Hmotnost stroje [kg] 3000 3300 5800 6 300 9000 6 800 7 300 11 000
Pfikon [kVA] 20 20 25 25 25 25 25 25

o vyménik tepla elektrické skfiné
e predpjaté kulickové Srouby

® upinaci a uvolriovaci zafizeni

® automaticky mazaci systém

® plné krytovani

® prachotésna elektricka skrin

o vzduchové tésnéni vietena

o tribarevné signalizacni svétlo

® synchronni (pevné) zavitovani
® trysky chlazeni na vietenu

linearni optoelektrickd pravitka
chlazeni stfedem vretena
sonda pro kontrolu rozméru obrobku

sonda pro nastaveni délky a detekci zlomeného

nastroje

fetézovy nebo Sroubovy vynasec tfisek s nddobou

chlazeni oleje vieteniku
pridavné trysky pro oplachovani zadniho krytu,

ostrikovaci pistole
horni kryt

ruéni vyménik palet (mimo VMP-23 a VMP-30)

® 4. tizend osa - jen pfiprava nebo kompletni
dodévka s otoénym stolem

e vysokotlaké cerpadlo

e zadni kryt

e maximalni otdcky vietena az 15 000 min™ pfi
pouZziti femenového pfevodu nebo pfimo
pohanéného vietena

® ZF 2stupriova planetova prevodovka

® upinaci kuzel 7/24 ¢. 50 pro VMP-45(A) a VMP-50(A)

® zvétSeni posuvu v ose Z na 635 mm pro VMP-32/40(A)

Speciélni rozloZeni loZisek u feme-

nem pohanéného vietena zajistuje
jeho maximalni tuhost

Karuselovy zdsobnik nastroj a bubnovy
zasobnik nastroji s vyménnou rukou




K¥izové usporadani zeber
Vnitfni povrch stojanu je zpevnén zkfizenymi zebry.
Nepfinasi to jen zvyseni torzni tuhosti konstrukce,
ale také efektivné pfrispiva ke zlepseni rezonancni
frekvence. Vysledkem je optimalini stabilita ramu pfi
narocném vysokorychlostnim obrabéni.
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HV ERY

Bez protizavazi vieteniku

Aby se zabranilo vibracim fetézu, fada HV nepouzi-
va protizavazi vieteniku. Tato vyjimecna konstrukce
také prispiva k tomu, Ze nedochazi ke chvéni zpu-
sobenému tihou protizavazi, coz zlepsuje rovno-
mérnost pohybu osy Z. Dalsi vyhodou je drama-
tické snizeni vibraci béhem vyvrtavani. Pohon osy
Z v kombinaci s brzdou je extrémné vykonny.

Pfidavné trysky pro opla-

chovani zadniho krytu a dva
.| %rouby pro odstrafiovani
“ | tiisek jako standardni vy-
baveni.




Technické parametry CNC vertikalnich obrabécich center rady HV

Model HV-32A HV-40A HV-50A
Posuvy a vzdalenosti

Posuv v ose X [mm)] 800 1000 1300
Posuv v ose Y [mm] 520 520 610
Posuv v ose Z [mm] 505 505 600
Vzdalenost Cela vietena od stolu [mm] 130- 635 100 - 605 70-670
Vzdalenost osy vietena od stojanu [mm] 560 560 660
Vyska stolu od podlahy [mm] 940 970 1025
Vzdalenost stfedu stolu od stojanu [mm] 300 - 820 300 - 820 355 - 965
stal

Rozméry stolu [mm] 950 x 520 1150x 520 1420 x 600
Maximalni zatizeni stolu [kg] 800 800 1000
Sitka T-drazek x pocet x rozte¢ [mm] 18 x 5x 100 18 x 5x 100 18 x 5x 100
Vreteno

Maximalni otacky [min?] 10 000 10 000 10 000
Upinaci kuzel 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40
Vykon motoru vietena (nepfetrzité / 7,5/11 7,5/11 15/18,5
30 minut) [ kW]

Rychloposuvy

Rychloposuv osy X [m.min] 60 60 48
Rychloposuv osy Y [m.min] 60 60 48
Rychloposuv osy Z [m.min] 30 30 24

Automaticky zasobnik nastroju

Typ zadsobniku

bubnovy s vyménnou rukou

bubnovy s vyménnou rukou

bubnovy s vyménnou rukou

Cas vymény nastroje (nastroj - nastroj) [s] 2 2 2,5
Pocet mist v zasobniku 24 24 24
Maximalni hmotnost nastroje [kg] 8 8 8
Maximalni délka nastroje [mm] 300 300 300
Maximalni primér nastroje [mm] 80 80 80
Maximalni primér nastroje bez sousednich nastroji [mm] 150 150 150
Rozméry

Sitka stroje [mm] 2905 3 040 3550
Hloubka stroje [mm] 2260 2260 2750
Maximalni vyska stroje [mm] 2 850 2 850 2900
Hmotnost stroje [kg] 6 850 7 150 7 300
Ptikon [kVA] 25 25 25

Standardni vybaveni

o vyménik tepla elektrické skiiné
predpjaté kulickové Srouby

® upinaci a uvolriovaci zafizeni ovlddané
servopohonem

automaticky mazaci systém
prachotésna elektricka skrin
vzduchové tésnéni vietena

tfibarevné signalizacni svétlo
synchronni (pevné) zavitovani

trysky chlazeni na vietenu

chlazeni oleje vieteniku

2 Srouby pro odstrariovani tfisek v ose Y

fidici systém Fanuc s funkci AICC II
ostfikovaci pistole
pIné krytovani

pfidavné trysky pro oplachovani zadniho krytu

Analyza konstrukce metodou koneénych prvki vedla

Volitelné vybaveni

e linearni optoelektrickd pravitka

o chlazeni stfedem vietena

e sonda pro kontrolu rozméru obrobku

® sonda pro nastaveni délky a detekci zlomeného

nastroje

® vynasec tfisek s nadobou

® 4. fizend osa - jen pfiprava nebo kompletni
doddvka s oto¢nym stolem

® maximalni otacky vietena az 15 000 min‘! pfi

pouZiti pfimo pohanéného vietena
® zasobnik se 30, 40 nebo 50 pozicemi
o valivé linearni vedenios X,YaZ
® rucni vyménik palet
o ofukovaci pistole
e adalsi

Patentovana vyjime¢na vacka pro upnuti/uvolnéni nastroje
spolu s mechanismem vyméniku ovladanym servopohonem
pFinasi velmi kratké ¢asy vymény nastroju.

ke zvyseni sani, coz ptineslo zvétseni tuhosti o 30%.
Vétsi vyska stolu také zlepsuje komfort obsluhy.

Vysoce tuhé vieteno dovoluje
dosahovat velkého vykonu pri
Ubéru materidlu




CNC vertikalni obrabéci centra s automatickym vyménikem palet rady VMP a HV
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VMP-32Aapc

Zvyseni produktivity

Modely s automatickym vyménikem palet umoznuji vyrazné snize-
ni ztratovych casl pfi upinani obrobkd. Zatimco uvnitt pracovniho
prostoru probiha obrabéni obrobk( pripevnénych na prvni paleté,
obsluha mze upinat dalsi obrobky na druhé paleté. Po dokonceni
obrabéni stroj automaticky vymeéni palety a ihned pokracuje v obra-
béni dalSich obrobkd. Palety stroj vymeéni jiz za 6 sekund. Uvolnéni
a upnuti novych obrobkd tedy nezdrzuje stroj od prace.

VMP-23Aapc HV-32Aapc



Technické parametry CNC vertikalnich obrabécich center s automatickym vyménikem palet

Posuvy a vzdalenosti

Posuv v ose X [mm] 580 800 800
Posuv v ose Y [mm] 420 520 520
Posuv v ose Z [mm] 510 505 505
Vzdalenost Cela vietena od stolu [mm] 135- 645 148 - 653 148 - 653
Vzdalenost osy vietena od stojanu [mm] 455 560 560
Vyska stolu od podlahy [mm] 915 1025 1025
Vzdalenost stfedu stolu od stojanu [mm] 245 - 665 300 - 820 300 - 820
stal

Rozméry stolu [mm] 580 x 410 700 x 500 700 x 500
Maximalni zatizeni stolu [kg] 120 200 200
Upevriovaci otvory v paleté - pocet x zavit 35x M12 35x M16 35x M16
Vreteno

Maximalni otacky [min?] 10 000 10 000 10 000
Upinaci kuzel 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40 7/24 ¢. 40
Vykon motoru vietena (nepretrzité / 30 minut) [ kW] 7,5/11 7,5/11 15/18,5
Rychloposuvy

Rychloposuv osy X [m.min] 36 40 60
Rychloposuv osy Y [m.min?] 36 40 60
Rychloposuv osy Z [m.min™] 36 30 30

Automaticky zasobnik nastroju

Typ zasobniku

bubnovy s vyménnou rukou

bubnovy s vyménnou rukou

bubnovy s vyménnou rukou

Cas vymény nastroje (nastroj - nastroj) [s] 2 2 2
Pocet mist v zdsobniku 20 24 24
Maximalni hmotnost nastroje [kg] 7 8 8
Maximalni délka nastroje [mm] 250 300 300
Maximalni prGmér nastroje [mm] 80 80 80
Maximalni prGmér nastroje bez sousednich nastroji [mm] 130 150 150
Automaticky vyménik palet

Typ vyméniku rotacni rotacni rotacni
Cas vymény palety [s] 6 10 10
Rozméry

Sitka stroje [mm] 1900 3300 3400
Hloubka stroje [mm] 2630 3175 3175
Maximalni vyska stroje [mm] 2520 2950 2950
Hmotnost stroje [kg] 3900 7 500 7 500
Pfikon [kVA] 20 25 25

o vyménik tepla elektrické sk¥iné

e predpjaté kulickové Srouby

® upinaci a uvolfiovaci zafizeni ndstroje, u modelu HV
ovlddané servopohonem

® automaticky mazaci systém

® plné krytovani

® prachotésna elektricka skrin

o vzduchové tésnéni vietena

o tribarevné signalizacni svétlo

® synchronni (pevné) zavitovani

® trysky chlazeni na vietenu

U modelu HV navic:

e chlazeni oleje vieteniku

® 2 Srouby pro odstrariovani tiisek v ose Y

® pridavné trysky pro oplachovani zadniho krytu,
ostrikovaci pistole

o fidici systém Fanuc s funkci AICC II

>

Sroub pro odstrafiovani

ru stroje. Jednoduché
zafizeni, které dopravi
tiisky k vynaseci.

tfisek z vnitiniho prosto-

e linedrni optoelektricka pravitka

o chlazeni stfedem vietena

e sonda pro kontrolu rozméru obrobku

e sonda pro nastaveni délky a detekci zlomeného
nastroje

o fetézovy nebo Sroubovy vynased tfisek s nddobou

e vysokotlaké cerpadlo

o maximalni otacky vietena az 15 000 min™ pfi
pouZziti femenového prevodu nebo pfimo
pohanéného vietena

e adalsi

Ostfikovaci pistole pro snadné Cisténi obrobku a vniti-
nich ¢asti stroje od tfisek, pridavné trysky pro oplacho-
vani zadniho krytu.

U modelG VMP navic:

o chlazeni oleje vieteniku (modely VMP)

® pridavné trysky pro oplachovani zadniho krytu,
ostfikovaci pistole (modely VMP)

® horni kryt (modely VMP)

® ZF 2stupniova planetova prevodovka (modely VMP)

U modell HV navic:
® zasobnik se 30, 40 nebo 50 pozicemi
e valivé linearni vedenios X,YaZ

Nékolik vrstev filtracniho
systému vyrazné zvétsuje
Zivotnost chladici kapaliny.
Velky otvor pfispiva k pohodl-
nému cisténi.

b




CNC vertikalni obrabéci 50sa centra rady U

Ergonomicky design

Nizka vyska stolu od podlahy usnad-

nuje manipulaci s obrobkem. Diky

dvefim posuvnym do dvou stran je il
zarucena vynikajici dostupnost k ob-

robku, coZ ocenite zejména pfi praci

s velkymi obrobky.

Snadno dostupny pracovni sttil
Osa A se u modelu U-600 otaci v rozsahu od +40° do -110°. Vétsi uhel natoceni je u obsluhy, ¢imzZ je
dosazeno snadné dostupnosti pfi manipulaci. U modelu U-800 se osa A otaci v rozsahu +120° az-120°.

Robustni konstrukce
Zaklad stroje a stojan jsou vyrobeny jako jednodilné konstrukéni celky, ¢imzZ je dosazeno zvyseni tu-
hosti a presnosti. Skiifiové odlitky spolu se sprdvné navrzenymi axialnimi rozte¢emi zvysuji pevnost
a stabilitu. VSechny odlitky jsou z litiny Mehanite, vyztuzené zebrovanim pro zaruceni vysokého vyko-
nu bez deformaci. |

1




Technické parametry CNC vertikalnich obrabécich 50sych center rady U

Model U-600 U-800
Posuvy a vzdalenosti

Posuv v ose X [mm] 460 800
Posuv v ose Y [mm] 520 935
Posuv v ose Z [mm] 400 640
Uhel natoéeni osy A [°] +40az-110 +120az-120
Uhel nato¢eni osy C [°] 360 360
Vzdalenost Cela vietena od stolu [mm] 150 +5 aZ 550 5 85 5a7 72515
Vyska stolu od podlahy [mm] 750 15 900 15
stal

Prdmér stolu [mm] 600 800
Sitka T-drazek x pocet [mm] 14 x5 14x7
Maximalni zatizenf stolu [kg] 250 1200
Pracovni kroutici moment osy A [Nm] 2520 3340
Pracovni kroutici moment osy C [Nm] 672 1230
Maximalni rychlost otaceni os A / C [ot.min] 25/25 50/ 100

Typ pfenosu pohonu os A/ C

Snekovy prevod

pfimy pohon motorem

Minimalni Uhel polohovani [Uhlovych vtefin "] ([°])

+5 (+0,001)

+5 (+0,001)

Pfesnost polohovani osy A [Uhlovych vtefin "] ([°]) 20 (0,006) 30 (0,008)
Pfesnost polohovani osy C [Uhlovych vtefin "] ([°]) 10 (0,003) 18 (0,005)
Opakovatelnost polohovani osy A [Uhl. vtefin "] ([°]) +10 (+0,003) +16 (+0,004)
Opakovatelnost polohovani osy C [uhl. vtefin "] ([°]) 15 (+0,001) +10 (+0,003)
Maximalni rozméry obrobku - priimér x vyska [mm] 600 x 400 800 x 640

Vieteno

Maximalni otacky [min?]

10 000 (vol. aZ 24 000)

12 000 (vol. az 24 000)

Upinaci kuzel 7/24 ¢. 40 7/24 ¢&. 40 (HSK63)
Vykon motoru vietena (nepfetrzité / 30 minut) [ kW] 7,5/11 20 /37
Rychloposuvy

Rychloposuv osy X [m.min] 30 48
Rychloposuv osy Y [m.min?] 30 48
Rychloposuv osy Z [m.min™] 30 48

Automaticky zasobnik nastroju

Typ zasobniku

bubnovy s vyménnou

horizontalni

rukou
Cas vymény nastroje (nastroj - nastroj) [s] 3
Pocet mist v zasobniku 24 (vol. az 60) 32 (vol. az 120)
Maximalni hmotnost nastroje [kg] 7 7
Maximalni délka ndstroje [mm] 280 300
Maximalni primér nastroje [mm] 80 75
Maximalni primér nastroje bez sousednich nastrojl 150 125
[mm]
Rozméry
Sitka stroje [mm] 3850 3220
Hloubka stroje [mm] 2 350 3900
Maximalni vyska stroje [mm] 3000 3600
Hmotnost stroje [kg] 8145 17 350
Prikon [kVA] 35 90

Vieteno s pfimym pohonem
a rychlosti 10 000, 12 000, 15 000
nebo 18 000 ot.min*

Analyza metodou konecnych prvki

Konstrukce stroji FEELER je navriena a analyzovéna
pomoci pokrocilé metody konecnych prvkd za pouZiti
software pro dynamickou simulaci a analyzu konstrukce.
Tato metoda zajistuje optimalni tuhost konstrukce, pfes-
nost a spolehlivost stroje.

VFeteno s integrovanym
pohonem a rychlosti
24 000 ot.min™!

Standardni vybaveni

predpjaté kulickové Srouby v osach X, Za Y
automaticky mazaci systém

vieteno s pfimym pohonem

chlazeni oleje vieteniku

vzduchové tésnéni vietena

automatické ofukovani drzaku nastroje
automaticky zasobnik nastrojh

vyménik tepla elektrické skiiné
prachotésna elektricka skrin

hydraulicky systém

vzduchové ofukovani fizené pomoci M koda
chladici systém

ethernetové rozhrani

ostfikovaci pistole

LED pracovni osvétleni

tfibarevné signalizacni svétlo

separdtor voda/olej

u modelu U-800 navic: chlazeni uvnitf 3 os, linearni
optoelektricka pravitka na osach X,Y a Z, uhlové
snimace na osach Aa C

Volitelné vybaveni

® vieteno s pfimym pohonem a rychlosti 12 000,
15 000 nebo 18 000 ot.min, nebo vfeteno s inte-
grovanym pohonem a rychlosti 24 000 ot.min™*
chlazeni stredem vretena s tlakem 20 az 70 barG
bubnovy zdsobnik az se 60 pozicemi (U-600)
horizontalni zasobnik aZz se 120 pozicemi (U-800)
klimatizace elektrické sk¥iné

vynasec tfisek s nadobou

oplachovéni krytd

kryt zadni ¢asti a vrchni kryt (U-600)
automaticky vrchni kryt (U-800)

sonda pro kontrolu rozméru obrobku

sonda pro nastaveni délky a detekci zlomeného
nastroje

automatické dvere (U-800)

u modelu U-600: chlazeni uvnitf 3 os, linearni
optoelektricka pravitka na osdch X,Y a Z, uhlové
snimace na osach Aa C

® adalsi

Horizontalni zasobnik nastroji modelu U-800
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